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Cursos especificos para laboratorios de ensayo

* Especial aplicacidon a normativa de ensayos ( EN / ASTM / ISO / etc.)
* Especial enfoque al mecanizado y extraccion de las probetas
* Implicaciones de los equipos de ensayo y accesorios

* Influencias en los resultados (medidas, tolerancias, condiciones
ambientales, velocidades, alineamiento, tensiones residuales, toma
de datos, etc.)

* Mejoras en la ejecucion de los ensayos
* Interpretacion de resultados
e Deteccion de errores y resultados andmalos



Instrumentos de medida
Buenas practicas
Medida dimensional
Medidas de temperatura industrial
Sensores y transductores
Fuentes de incertidumbre y error
Registro de datos (Data Logging)
= Registro de datos efectivo
* Muestreo y frecuencia
= Pérdidas de informacidon
= Filtrado de datos
Equipos de registro de datos
= Configuraciones off-line
= Posibilidades actuales loT
Normativa aplicable

Informacion adicional recomendada
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Curva de traccion en material homogéneo
Normativa de traccion UNE-EN ISO / ASTM / Otras normas
Mecanizacidn de probetas. Efectos Bt 1o T2

Bt

Medida de dimensiones. Marcado
Magquinas de traccion
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= Rigidez

= Calibracion / Precision de medida

= Velocidades de ensayo. Efectos
Mordazas y mandibulas. Fuerza de amarre — efectos
Uso de extensometros. Tipos

Load

Errores en la curva. Holguras, saltos, discontinuidades

200 mm 'min
100 mmymin

Calculos automaticos. Toma de datos (data-logging)
Precision, redondeos, incertidumbres

Datos adicionales. Modulo de Young, Modulo de Poisson

’ strain
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Estriccion, ensayos Z

Informacion adicional recomendada



Maddulo elastico, médulo de Young en metales
Concepto teodrico y experimental
Maddulo a partir de un ensayo de traccion convenci
= Precision esperable
= Errores tipicos de medida
Extensometria necesaria para medida correcta
Procedimientos normativos e internacionales aplic:
Alineamiento
Expresion y precision
Datos de materiales
Normativa
Nuevas especificaciones en EN ISO 6892-1 Annex G

Informacion adicional recomendada
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= Conceptos fundamentales Pe8
= Mecanizacion y entallado. Efectos del mecanizado

= Péndulo de impacto. Yunques, apoyos y accesorios

= Equivalencias ISO - ASTM

= Apariencia de fractura. Expansion lateral. Fractografia

= Variabilidad de resultados - Incertidumbres

= Ensayos Charpy a alta y baja temperatura. Medios

= Extraccion de probetas normalizada. Extraccion en soldadura
= Curvas de transicion. Construccion, temperaturas

= Verificacion indirecta del péndulo

= Errores en los ensayos. Deteccion de problemas

Plate thickness 80mm
Orientation LS

= Probetas reducidas. Probetas miniatura
= Ensayo instrumentado. Equivalencias.

= Equivalencias con ensayos de fractura
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= Normativa aplicable

* Informacidn adicional recomendada B L/\Blll INTER@F’




= Fatiga HCF y LCF e —
= Maquinas de fatiga. Calibracion to
= Células de carga / extensdmetros

= Probetas. Extraccion / preparacion / medicion

= Rugosidad y Tensiones Residuales superficiales

= Mordazas y mandibulas

= Holguras y paso por carga cero

= Control de bucle cerrado

= Ondas y control durante el ensayo

» Toma de datos minima (data-logging)

* Frecuencias de ensayo. Inercias. Correccion

= Control de temperatura

= Curva S-n. Programacion de ensayos. Run-out

= Construccion de la curva

= LCF. Probetas y dimensiones. Pandeo

= Interpretacion de resultados. Comportamiento de materiales

= Normativa. Informacion adicional recomendada




Ensayos de fractura K, Integral J, CTOD, da/dN
Extraccion y mecanizacion de probetas
Entallas y mecanizado de entallas. TTRR

Preparacion y medidas previas. Tolerancias
Accesorios de ensayo, dispositivos.

Jinksgal /e 2 Yiwsut Crock Edomson 3

Extensometria

Prefatiga y medida indirecta. Control. Maximos
Temperatura de ensayo.

Velocidades de ensayo
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Marcado intermedio y final de la grieta durante el ensayo
Medida final de grietas
Interpretacion de resultados
Construccion de las curvas de ensayo
Resultados no conformes

il oo |~ AR
! | )}
! 1 | i
i . JLL Ertalie heesl

Ensayos de fractura en soldadura. Microestructuras objetivo R e

Normativa

INTERCOMP

Informacion adicional recomendada
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= Efectos del desalineamiento

= Angularidad s ' e b

* Concentricidad ey [y P
= Correcciones : : o e of oy
= Accesorios y su influencia : m [Sl : *

®)

= Probetas de alineamiento | @ :

= Fabricacion

fowee sower grip

= Galgado e V=
- £ V74
' 1 , /A
= Medida : ST/
= Uso st 7

= Especificaciones para ensayos de traccion

= Especificaciones en ensayos ciclicos traccion-compresion

= Especificaciones para ensayos de fatiga HCF

= Especificaciones para ensayos de fatiga LCF lowes 30

= Ultimos estudios sz
= Normativa aplicable (ISO / ASTM / NADCAP)

= Informacion adicional recomendada

)

L/\B|:\ INTERCOMP



ki/s
= Teoria i \'EES) Kp %? = Gp(s) e
= Uso del bucle cerrado
= Significado fisico de los parametros de control i Ge(s)
= Descontrol del bucle H(s)
= Control en cascada
= Control adaptativo " i [— senarde

referencia

Aplicaciones

Aplicacion a ensayo de materiales 't

Retardos y control de los mismos en el sistema

Teoria del control 0sl

Kp=1 Ki= | Kd= 1

Informacién adicional recomendada -
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